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Additive Fertigung

3D-Druck von Metall und Keramik

Selektives Lasermikroschmelzen (Mikro-SLM) /
Lasermikrosintern

® PulverkorngrofBe: <10 pm

® Schichtdicke: 1-20 ym

® min. StrukturgréfRe: 15 ym

®" max. Baurate: 3,6 cm3/h

= Bauraum: bis zu 100 x 100 x 60 mm3

=  Werkstoffe: diverse Metalle, Keramik, Cermets

Selektives Laserschmelzen (SLM)

® Pulverkorngrof3e: 15 - 45 ym

® Schichtdicke: 20 - 75 pm

® min. StrukturgrofRe: 150 pm

" max. Baurate: 20 cm3/h

®  Bauraum: 280 x 280 x 365 mm3
= Werkstoffe: diverse Metalle

Selektives Lasermakroschmelzen (Makro-SLM)

= Korndurchmesser: > 200 pm
= Schichtdicke: > 0,5 mm

min. Strukturgrofe: 1 mm

® max. Baurate: 10 kg/h

" Bauraum:2x2x1m3
Werkstoffe: diverse Metalle

Micro Cladding

® PulverkorngréfBe: <10 pm
Schichtdicke: 1-10 ym
min. StrukturgrofRe: 20 ym
® max. Baurate: 3,9 cm3/h
Werkstoffe: diverse Metalle
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